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前  言 

1. 本维修手册适用于奇瑞汽车有限公司 QR513变速器的使用以及维修。 

2. 《QR513变速器维修手册》它表达了该变速器各零部件、各总成之间的联

系，为维修人员在维护和维修 QR513变速器时提供一个参考。 

3.由于编者自身的水平以及其他条件的限制，本维修手册中错误以及不完善

的地方在所难免，在维修和使用过程中，请随时将 QR513变速器和本维修手

册存在的问题及改进意见，通知我们，以便更正完善这本维修手册，我们将

表示诚挚的谢意。 
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第一章 QR513变速器介绍 

一、QR513变速器总成图 

 
                1                          2         

 

 
3                       4 

 
1. 输入轴            2.离合器               3.输出轴                 4.差速器 

二、QR513变速器传动特点 

本变速器通过三组同步器、两根轴——输入轴和输出轴实现五个前进档和一个倒档，所有的前进

档齿轮均采取常规啮合方式，倒档采用一个滑动的惰轮装置。一二档同步器安装在输出轴上，三四五

档同步器安装在输入轴上，变速器换上各个不同的档位时分别与相应的齿轮齿毂啮合实现动力的传

递，输出轴上的主减速器主动齿轮带动主减速器从动齿轮和差速器总成旋转，从而驱动传动轴带动车

轮旋转。 
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三、QR513变速器编号 

1、QR513变速器编号打印位置 

QR513系列变速器编号打印位置，如图所示： 

 

2、QR513变速器编号组成及含义 

QR513系列变速器编号由变速箱型号和出厂编号两部分组成。 
1〉、变速箱型号 

变速箱型号由代码 QR、变速箱档位数、最大传动扭矩、特征代码和结构区分号组成。 

完整的变速箱型号如下： 

□ □   ○  ○○   □ □    □    

                                   结构区分号 

                                   特征代码 

                                   最大传动扭矩（kg·m） 

                                   变速箱档位数 

                                   代码 QR 

其中○表示阿拉伯数字，□表示字母。 

2〉、出厂编号 

出厂编号由总成零件编号尾注（无尾注的用 AA）、生产年份字码、生产月份字码、该台变速箱

在该型号当月生产中的顺序号和起止符*组成。年份字码和月份字码对照表见表 1和表 2。 
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完整的变速箱出厂编号形式如下： 

                   * □  □  □  □  ○○○○○ * 
 
 
                                                      月份字码 
 
 

 
其中○表示阿拉伯数字,□表示字母,   表示阿拉伯数字或字母。尾注位于零件代号的最后部分,基本
型用不加尾注。当零件、总成在原产品基础上对结构、尺寸、材料、热处理要求、表面处理等作更改

时，应更改尾注。代号中的英语字母应大写，并从 A起顺序使用，为避免混淆，不得用“I”、“O”、
“X”。当更改不影响互换性时，以字母 A打头；当更改影响互换时,则应跳过字母 A用字母 B表示。 
 

表1 表示年份的字码 

年        份 代       码 年        份 代      码 
1999 X 2015 F 
2000 Y 2016 G 
2001 1 2017 H 
2002 2 2018 J 
2003 3 2019 K 
2004 4 2020 L 
2005 5 2021 M 
2006 6 2022 N 
2007 7 2023 P 
2008 8 2024 R 
2009 9 2025 S 
2010 A 2026 T 
2011 B 2027 V 
2012 C 2028 W 
2013 D 2029 X 
2014 E 2030 Y 

表 2  表示月份的字码 
月      份 代       码 月       份 代       码 

1月 A 7月 G 
2月 B 8月 H 
3月 C 9月 J 
4月 D 10月 K 
5月 E 11月 L 
6月 F 12月 M 

 
3〉、举例说明 
例如：QR513MHA  MH5H00001表示 2005年 8月份生产的第一台型号为 QR513MHA的变速箱。 

在同一型号当月产量中的顺序号 

年份字码 

总成零件编号尾注 
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四、QR513变速器技术参数 

 QR513系列变速器 

型  式 机械齿轮啮合式 

型  号 QR513MHA QR513MHB 

档  位 速比 齿数比 速比 齿数比 

一  档 3.545 39/11 3.167 38/12 

二  档 2.05 41/20 2.05 41/20 

三  档 1.423 37/26 1.423 37/26 

四  档 1.065 33/31 1.065 33/31 

五  档 0.865 32/37 0.865 32/37 

倒  档 3.364 37/11 3.364 37/11 

主减速比 4.056 73/18 75 16 

速度表 0.806 29/36 0.806 29/36 

最大输入扭矩 130 Nm 

润滑油型号 GL-4 75W-90 

润滑油油量 1.8L 

 

五、维修说明 

l 为了保证变速器的维修质量，操作时应细心并且保证变速器各个部件的清洁 
l 应当选用合适的工具或者专用工具 
l 严格按照装配或者调整的技术要求进行维修才能保证变速器达到良好的工作状态 
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第二章 QR513变速器的分解 

一、QR513变速器的分解过程 

1、放变速器润滑油 

首先将车开到维修台或者将车升起，保持车在水平面上，拧下箭头所示的放油螺塞，用清洁容器

接纳变速器润滑油，将变速器的油放干净。  

 
  图 1 

2、变速器外部零件的拆卸 

将变速器换到空档的位置，使用合适的工具拆下图 2所示的叉轴定位座，选换档壳与变壳连接螺
栓，倒车灯开关以及惰轮轴螺钉。 
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各档叉轴定位座（3个）    叉轴定位座总成             惰轮轴螺钉  

 
 

螺栓－选换档壳与变壳（5个）         倒车灯开关总成         
图 2 

3、选换档机构与变速器的分离 

按照图 3所示的位置卸下选换档机构总成，卸下的拆卸过程中因为密封胶的缘故拆卸比较困难，
可以使用小锤子等工具敲击选换档机构壳体侧面凸出的部分，待两个壳体完全分离之后取出整个选换

档机构总成，取出选换档机构总成时注意慢速取出，以防图示的回位弹簧脱落到变速器内部，拆卸中

时注意不要破坏两个壳体的结合面，以免重新装配之后漏油。 
 

                       选换档机构总成            回位弹簧（注意防止脱落） 
 

                                  图 3 
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4、离合器壳体与变速器壳体连接螺栓的拆卸 

用工具卸下图 4所示的变速器壳体和离合器壳体的连接螺栓，注意拆卸时将离合器壳体内外螺栓
都拆下，离合器壳体内部的螺栓需要使用套筒以及长连接杆拆卸。 
 

                        变速器和离合器壳体连接螺栓 
 

 
 

                                  图 4 

5、变速器壳体与离合器壳体的分离 

将变速器和离合器壳体螺栓拆除之后，将离合器、变速器壳体分离（图 5），分离的过程中因为
密封胶的缘故拆卸比较困难，可以使用小锤子等工具敲击变速器壳体侧面凸出的部分，待两者分离之

后取下变速器壳体，同时拆卸时注意不要破坏两个壳体的结合面，以免重新装配之后变速器漏油。 
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                             变速器壳体                   离合器壳体 

 

                                 图 5 

6、内部传动部件以及拨叉组件与壳体的分离 

将变速器壳体和离合器壳体分离之后，将离合器壳体按照图 6所示的位置平放，卸下倒档摆臂支
架支架的螺栓，取出倒档摆臂支架总成以及惰轮驱动销，然后将输入轴，输出轴以及拨叉机构一起取

出，取出时可轻轻晃动，同时可以将主减从动齿轮沿图示箭头方向压下即可将输入输出轴惰轮总成以

及拨叉机构取出，取出时注意避免输出轴的轴承保持架与差速器大齿圈干涉，防止损坏轴承保持架。 
 

          倒档摆臂支架螺栓（共 2个）      

  
                              图 6 
 
 

倒档摆臂支架 

倒档惰轮总成 
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7、差速器总成与离合器壳体的分离 

将差速器总成与离合器壳体分离，取出差速器总成即可，如图 7所示。 
                          差速器总成 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 图 7 

8、换档拨叉机构的拆解 

用锤子以及专用工具将各个弹性销敲下，用卡簧钳或者其他专用工具将开口挡圈从叉轴上取下，

取下开口挡圈时应小心，防止挡圈变形，分解选换档机构的各个零部件。 
                           开口挡圈              弹性销 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                          图 8 
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9、选换档机构的拆解 

如图 9首先卸下选档臂支架螺栓以及倒档锁止机构的螺栓，然后用锤子以及专用工具敲下各个弹
性销，使用专用工具卸下开口挡圈，拆解选换档机构的各个部件。 
 
                    选档臂支架螺栓（共 2个）      
                                

  倒档锁止机构螺栓（共 2个） 
 

开口挡圈  
图 9 

10、输入轴的拆解 

如图 10首先用专用工具（如轴承拉出器等）卸下输入轴两个轴承，然后用专用工具卸下后卡环，
取下五档同步器总成。 
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轴承（拆卸时小心并使用专用工具）               后卡环         五档同步器 
 

 

 
图 10 

取下五档同步器总成之后，可以依次的拆下剩下的各档齿轮，滚针轴承，同步器等部件如图 11
所示，拆卸时注意各档的同步器和相应的同步环要保持一致。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 图 11 
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11、输出轴的拆解 

输出轴的拆解和输入轴的拆解方法和过程基本相同，可以将输出轴拆解至图 12状态。 

 
图 12 

12、差速器的拆解 

如图 13 所示首先将两个轴承使用专用工具取下，然后将从动齿轮与差速器壳体螺栓卸下，拆下
从动齿轮，敲下行星齿轮轴固定销，将差速器内部各个零件取出（图 14）。 

 
行星齿轮轴固定销         从动齿轮和差速器壳体螺栓（共 8个）     

 

 
                           图 13 
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                    图 14 

13、离合器分离机构的拆卸 

如图 15 所示，首先取下离合器分离轴承，然后卸下分离拨叉螺栓，将分离轴总成从离合器壳体
上抽出，抽出的过程中注意防止分离回位扭簧弹出，并且将衬套卸下，将离合器的分离机构从离合器

壳体上拆下。 
     离合器分离轴承         分离拨叉螺栓       分离拨叉     分离臂 

 

                                                 衬套     分离回位弹簧 
图 15 
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    拆卸离合器壳体上的油封务必使用专用的工具并且细心，油封的过量变形或者损坏将导致变速器
漏油，使用专用工具卸下离合器壳体上的两个油封，然后卸下剩余的轴套，导油管以及轴承的外圈，

如图 16所示，建议油封卸下之后更换新的油封。 
                            油封         叉轴轴套（3个）             

              
 
 轴承外圈        导油管      图 16 
 

14、变速器壳体的拆解 

如图 17所示，使用专用工具拆下变速器壳体的油封，然后卸下导油槽，叉轴轴套以及直线轴承。 
                                    直线轴承             叉轴轴套 

 

 油封                        导油槽 
                                图 17 
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第三章 QR513变速器的装配及调整 

一、QR513变速器的装配 

零件分解完成后，用目视的方法检查是否有变形等异常情况，并做好记载；更换损坏的零件，所

有的零件清洗干净，然后重新装配。 

1、差速器总成的装配 

分别在两个半轴齿轮的背面装配半轴齿轮的调整垫片,然后将两个半轴齿轮连带垫片安装到差速
器内,在安装半轴齿轮调整垫片时,首先选用厚度 1.2mm 的垫片,在行星齿轮上安装球形垫圈,然后把两
个行星齿轮与半轴齿轮同时啮合,一面旋转齿轮一面安装到正确位置,插装行星齿轮轴,注意轴上的固
定销孔与差速器壳体上的固定销孔在位置和方向上对应正确，测量半轴齿轮和行星齿轮间的齿隙,标
准值为 0.025～0.150mm，间隙不符合标准值需要更换半轴齿轮调整垫片,并重新测量间隙值至符合标
准且两侧齿隙相同为止，从差速器壳体带有法兰面一侧的定位销孔内打入行星齿轮轴固定销,销与销
孔端面平齐，安装主减速器从动齿轮,确保齿轮安装端面与差速器壳体端面贴合完好，用螺栓固定主
减速器从动齿轮,螺栓安装之前应全螺纹涂抹密封胶.用 130±5Nm 力矩对角交替拧紧螺栓，从差速器
壳体两端各压入一个差速器前后轴承内圈,并检测其压装到位，注意半轴齿轮调整垫片，行星齿轮垫
片，行星齿轮与行星齿轮轴的接合面，半轴齿轮与差速器壳体的接合面应该涂与变速器内使用的相同

的润滑油，参照图 18。 

   轴承内圈（2个） 行星齿轮调整垫片（2片） 行星齿轮（2个） 行星齿轮轴  连接螺栓（8个） 

 

半轴齿轮（2个）         行星齿轮轴固定销      半轴齿轮调整垫片（2片） 
                                           图 18 
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2、离合器壳体的装配 

用锤子和专用工具安装输入轴油封，油封的弹簧一侧朝上，并在油封的唇口处涂润滑脂，用专用

工具和锤子安装差速器右侧油封，油封端面与壳体面平齐，然后在油封的唇口处涂润滑脂，如图 19
所示。 

差速器右侧油封         安装专用工具          

                                    
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
                 输入轴油封                   专用工具 

 
                                       图 19 
    

首先将输出轴导油管安装到位，如图 20 所示，注意导油管的进出油口和壳体进出油口要对齐，
然后使用专用的安装工具分别安装输出轴前轴承及差速器轴承的轴承外圈。 
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             轴承外圈安装专用工具      输出轴轴承外圈     导油管 

 

图 20 
    可以使用安装油封的工具安装三个轴套，安装轴套的时候注意轴套的上的缝隙要与离合器壳体上
的缝隙错开（两个缝隙不能重合），如图 21所示。 
 
    专用工具      轴套                 轴套缝隙     离合器壳体的轴套安装位置开口方向 
 

 
 

 
 
                                    图 21 

下面开始安装分离轴总成以及分离轴承，见图 22，首先将两个耐磨衬套安装到位， 
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耐磨衬套 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 图 22 
然后将分离轴总成依次串过衬套、分离回位扭簧、分离拨叉（分离拨叉与分离轴承事先装好，再

将分离轴承套在壳体上）、衬套，将分离轴安装到位，拧紧分离臂螺栓（力矩为 20±2Nm），见图 23。 
 

          分离臂螺栓（拧紧力矩 20±2Nm）分离拨叉    分离回位扭簧     分离轴总成 

           
 图 23 
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3、变速器壳体的装配 

首先使用专用的工具将差速器油封安装到位，安装油封时请小心谨慎，以防以后漏油，建议更换新的

油封，然后将导油槽，轴套（注意，此处轴套的安装的过程同上面离合器壳体轴套的安装过程），直

线轴承等分别安装到位，见图 24： 
             油封安装专用工具    差速器油封            导油槽      轴套       直线轴承 

                  
图 24 

4、换档机构总成的装配 

换档机构总成的装配比较简单，可以参照换档机构总成的拆卸过程，注意要清点零件，防止漏装，

螺栓的拧紧力矩的大小参照图 25。 
 

图 25 

倒档锁止机构螺栓

（力矩 18±2Nm） 

选档臂支架螺栓（拧

紧力矩 25±2Nm） 
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5、换档拨差总成的装配 

换档拨叉总成的装配比较简单，参照拆卸图进行装配。 

6、输入轴总成的调整装配 

将输入轴带有离合器花键的一端朝下放置,将三档滚针轴承涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油
后套在输入轴上，从输入轴上方套入三档主动齿轮总成，齿轮总成带有同步锥的一端朝上，检查齿轮

总成能够自由转动，从输入轴上方套入一个三四五档同步环，同步环锥面上应涂抹与变速器总成相同

牌号的齿轮油，检查同步环应松套在三档主动齿轮总成的同步锥上,并能够相对同步锥转动，将三、
四档同步器总成压装到输入轴上，齿毂端面有两油槽端朝下，转动同步环使其导块完全进入与齿毂相

应的凹槽内，确认同步环没有被挤死，装输入轴前卡环，装配时应尽量用厚度较厚的卡环，如确实装

不上时再改用厚度薄一级的卡环，检查卡环是否确实入槽,卡环与槽的间隙不超过 0.05mm，将一个三、
四档滚针轴承涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油后从输入轴的上方套输入轴上，从输入轴上方套入

一个三四、五档同步环,同步环锥面上应涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油，从输入轴上方套入四
档主动齿轮总成,齿轮总成带有同步锥的一端朝下.三、四档同步环的导块应完全进入与齿毂相应的凹
槽内，检查齿轮总成能够自由转动，从输入轴上方套入齿轮钢球、挡板、卡箍,对四档主动齿轮轴向
定位，从输入轴上方将五档滚针轴承涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油后套在输入轴上，从输入轴

上方套入五档主动齿轮总成,齿轮总成带有同步锥的一端朝上，检查齿轮总成能够自由转动，从输入
轴上方套入一个三、四、五档同步环，同步环锥面上应涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油，检查同

步环应松套在五档主动齿轮总成的同步锥上,并能够相对同步锥转动，将五档同步器总成其压装到输
入轴上，齿毂端面有油槽端朝下，转动同步环使其导块完全进入与齿毂相应的凹槽内，确认同步环没

有被挤死，装输入轴后卡环.装配时应尽量用厚度较厚的卡环，如确实装不上时再改用厚度薄一级的
卡环，检查卡环是否确实入槽,卡环与槽的间隙不超过 0.07mm，将输入轴前轴承和输入轴后轴承同时
压装到输入轴上，输入轴前轴承有字的一面朝下，输入轴后轴承上有字样的一端朝上，检查轴承外圈

可以自由转动，参照图 26。 
注意：在轴承挡板（两片）之间有两颗钢球，安装时注意安装完整。 
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输入轴    三四档滚针轴承   三档主动齿轮总成  三四五档同步环   输入轴后轴承 

 
                          齿轮挡板               钢球 

 
图 26 

输入轴前轴承 

前卡环 
三四档同步器总成 

四档主动齿轮总成 

五档同步器总成 

五档滚针轴承 

五档主动齿轮 

齿轮挡板 

卡箍-齿轮挡板 

后卡环 
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7、输出轴总成的装配调整 

将输出轴带有主减速器主动齿轮的一端朝下放置，从输出轴的上方套入一档滚针轴承到输出轴

上，滚针轴承安装前应涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油，从输出轴上方套入一档从动齿轮总成，

齿轮总成带有同步锥的一端朝上，检查齿轮总成能否自由转动，从输出轴上方套入一个一、二档同步

环总成,同步环锥环的三个指抓应完全进入一档从动齿轮总成上对应的三个槽内，安装同步环总成前
同步环总成的三个锥面均应涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮油，检查同步环总成应松套在一档主从

动齿轮总成的同步锥上，并能够相对同步锥有一定的转动量，将一、二档同步器总成压装到输入轴上，

一、二档齿套外齿轮带有剖面的一端朝下，转动同步环使其导块完全进入与齿毂相应的凹槽内，确认

同步环没有被挤死，装输出轴前卡环.装配时应尽量用厚度较厚的卡环，如确实装不上时再改用厚度
薄一级的卡环.检查卡环是否确实入槽，卡环与槽的间隙不超过 0.05mm，从输出轴上方套入一个一、
二档同步环总成,安装同步环总成前同步环总成的三个锥面均应涂抹与变速器总成相同牌号的齿轮
油，从输出轴上方套入一个二档滚针轴承到输出轴上，滚针轴承安装前应涂抹与变速器总成相同牌号

的齿轮油，从输出轴上方套入二档从动齿轮总成,齿轮总成带有同步锥的一端朝下，齿轮总成上的三
个槽应完全把一、二档同步锥环对应的三个指抓套入，检查齿轮总成能够自由转动，从输出轴上方压

入三档从动齿轮,齿轮带有凸台的一端朝上，检查一、二档同步环总成没有被挤死，从输出轴上方压
入三四档从动齿轮轴套，从输出轴上方压入四档从动齿轮，齿轮带有凸台的一端朝下，从输出轴上方

压入五档从动齿轮，齿轮带有凸台的一端朝上，装配时应尽量用厚度较厚的卡环，如确实装不上时再

改用厚度薄一级的卡环.检查卡环是否确实入槽，卡环与槽的间隙不超过 0.05mm，将输出轴前后轴承
内圈同时压装在输出轴上，见图 27。 
         一二档同步环总成  一档从动齿轮总成    一二档滚针轴承    输出轴    输出轴前轴承 

 
  
 
输出轴后轴承  后卡环   五档从动齿轮   四档从动齿轮    齿轮隔套    三档从动齿轮 
                                 图 27 

一二档同步器总成 

前卡环 

一二档滚针轴承 

二档从动齿轮总成 
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8、变速器总成的装配调整 

首先将离合器可以如图 28放置，然后将差速器总成装配到位。 
 
              离合器壳体总成          差速器总成 

 
 

    将换档拨叉总成，输入轴总成以及输出轴总成装配到一次，如图 29 所示，然后一起装到离合器
壳体总成上，装配时请将输入轴的前端花键用聚氯乙烯绝缘带包裹，防止对油封的损坏，安装后转动

各个齿轮，保证良好的啮合。 
         换档拨叉总成     输入轴总成      输出轴总成 
              

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图 29 

图 28 

采用胶带包

裹花键部分 
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    将装配好的惰轮总成（惰轮总成的装配比较简单，参照拆卸过程）安装到离合器壳体上，然后安
装倒档拨叉机构总成，两个倒档摆臂支架螺栓的拧紧力矩为 25±2Nm，将离合器壳体和变速器壳体
结合的部位清洁干净并且涂上密封胶（耐油硅酮密封胶（HZ1213Q/320222 YAP02-92）），安装上磁块，

如图 30所示。 
                
 

倒档拨叉机构总成                    惰轮总成       

 
磁块 

 

 
 
             

 
 

倒档摆臂支架

螺栓（拧紧力

矩 25±2Nm）

图 30 

离合器壳体和变速

器壳体结合部位涂

密封胶 

PDF 文件使用 "pdfFactory Pro" 试用版本创建           www.fineprint.com.cn

http://www.fineprint.com.cn


27 

将变速器壳体和离合器壳体装配到一起，将变速器壳体和离合器壳体使用变离连接螺栓紧固，紧

固之前应将螺栓涂好螺纹锁固胶（262 型厌氧胶），尽量先拧紧对角的螺栓，以保证良好的紧固效果
和密封效果，紧固螺栓的拧紧力矩为 25±2Nm，注意：放油螺栓孔处的两个连接螺栓长度较其他连
接螺栓长一些，安装时应先支架装好，如图 31所示。 

         
 

 
图 31 

 
                                       
将装配好的换档机构总成装配到变速器上，首先将选换档壳与变速器壳体结合的部位清洁干净并

且涂上密封胶（耐油硅酮密封胶（HZ1213Q/320222 YAP02-92）），将选换档轴的一端对准变速器内部

的直线轴承内，然后将选换档壳的定位孔对准变速器壳体上的定位销，拧紧选换档壳和变速器壳体的

连接螺栓，拧紧力矩为 25±2Nm，如图 32所示。 
 

                               选换档壳和变速器壳体连接螺栓 
（5个，拧紧力矩 25±2Nm） 

 
图 32 

变离壳连接螺栓（13个） 
（拧紧力矩 25±2Nm） 

此两个连接螺栓较长

支架 
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9、变速器外部附件的装配 

分别安装一二档叉轴定位座，三四五档叉轴定位座，安装前应当在螺纹上涂抹螺纹紧固胶（262
型厌氧胶），拧紧力矩 20±2Nm，注意：一二档叉轴定位座较三四五档叉轴定位座长，然后安装换档
轴定位座，安装前应当在螺纹上涂抹螺纹紧固胶（262 型厌氧胶），拧紧力矩 32±2.5Nm，以及倒车
灯开关总成，安装前应当在螺纹上涂抹螺纹紧固胶（262型厌氧胶），拧紧力矩 20±2Nm，见图 33。 
               三四五档叉轴定位座（拧紧力矩 20±2Nm）    一二档叉轴定位座（20±2Nm）        
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                 图 33 
    下面进行倒档惰轮轴螺钉的安装，将倒档惰轮轴螺钉对准惰轮轴上的螺纹孔，然后拧紧，拧紧力
矩为 38±2.5Nm，然后拧紧放油螺塞，拧紧力矩为 44±3Nm，将限油螺塞安装到变速箱上，先不要
拧紧，如图 34所示。 

               倒档惰轮轴螺钉（拧紧力矩 38±2.5Nm）  放油螺塞（拧紧力矩为 44±3Nm）          

 
图 34 

换档轴定位座（拧

紧 力 矩 32 ±
2.5Nm） 

倒车灯开关总成 
（拧紧力矩 20
±2Nm） 

限油螺塞 
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10、变速器润滑油的加注与容量调整 

将变速器总成安装到车上以后，将车停放在平整的路面上，然后使用加注的工具加注变速器润滑

油，加注的润滑油需要至少符合 API  GL-4   SAE 75W-90的规格,通过速度传感器安装孔进行加注，
如图 35所示，加注的量为 1.8L，加注完毕以后，将限油螺塞打开，调整润滑油至规定的容量，然后
拧紧限油螺塞，拧紧力矩为 44±3Nm。 

                 
 
速度传感器安装孔                                   限油螺塞（拧紧力矩 44±3Nm） 

                   
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图 35 
         
通过以上各步就完成了对变速器总成的装配调整。 
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二、紧固件拧紧力矩表 

位   置 拧紧力矩（N·m） 

倒档摆臂支架螺栓 25±2 

离合器变速器壳体连接螺栓 25±2 

倒档惰轮轴螺钉 38±2.5 

选换档与变速器壳体连接螺栓 25±2 

选换档轴定位座总成 32±2.5 

倒档开关总成 20±2 

各档叉轴定位座 20±2 

放油\限油螺塞 44±3 

离合器分离拨叉螺栓 20±2 

离合器分离臂螺栓\螺母 20±2 

选档臂支架螺栓 25±2 

主减速从动齿轮螺栓 130±5 

倒档锁止机构螺栓 18±2 
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第四章 常见故障及排除方法 

        

故障情况 可能原因 排除方法 

输入、输出轴轴承损坏 更换轴承 
齿轮齿面磕碰、有毛刺或齿面发生点蚀或接触

不良 
修复或更换齿轮 

齿轮轴向位置和间隙不当 检查、调整 
油面太低，润滑不够充分 加油至规定位置 

 
 
躁声过大

或异常 

总成内有异物 检查、排除 
油封过量磨损或损坏 更换 
密封胶涂敷不均匀或密封垫损坏 更换密封垫、涂胶 
结合面磕碰未及时修平 检查、修复 

 
 
渗油 

差速器轴承损坏 更换 
离合器调整不当，分离不够彻底 调整 
换档传动系调整不当或发生运动障碍 检查、调整 

 
换档困难 

同步器同步环失效 更换 
同步器齿套或齿轮结合齿锥面磨损 更换有关部件 掉档 
换档传动系调整不当 检查、调整 
换档传动系松动 检修 无档 
传动器换档摇臂松动 修复 
润滑油含金属杂质 更换 
润滑不充分或润滑油不符合要求 更换 

轴承非正

常损坏 
使用不合格的轴承 更换 

 

PDF 文件使用 "pdfFactory Pro" 试用版本创建           www.fineprint.com.cn

http://www.fineprint.com.cn

